Complete Machining Solutions
WERKSTOFFGRUPPEN UND SCHNEIDSTOFFE




ISCAR - Schneidstoffsorten
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ISCAR - Schneidstoffsorten

Empfehlung

Eine zahe TiN/TiCN PVD-beschichtete Feinstkornsorte. Zum Fréasen hitzebestandiger
Legierungen, von austenitischem, rotbestandigem Stahl und Kohlenstoffstahl unter ungtinstigen
Bearbeitungsbedingungen, mit niedriger und mittlerer Schnittgeschwindigkeit.

Eine zahe TiN/TiCN PVD-Sorte. Zum Frésen, Einstechen, Abstechen und Bohren bei einer Vielzahl von Werkstlickstoffen
mit niedriger bis mittlerer Schnittgeschwindigkeit. Geeignet fir unterbrochene Schnitte und Schruppbearbeitung.

Eine verschleiBfeste TICN PVD-beschichtete Feinstkornsorte mit Oberflachenveredelung. Zum Frasen von

Titan, hitzebestandigen Legierungen und austenitischem, rostbestandigem Stahl bei niedrigen bis mittleren
Schnittgeschwindigkeiten. Auch flr unterbrochene Schnitte geeignet. Resistent gegen Aufbauschneidenbildung und
KerbverschleiB. AuBerst widerstandig gegen mechanische und thermische Wechselbelastung unter Einsatz von KSS.

Eine zahe TIAIN PVD-beschichtete Feinstkornsorte. Zum Frésen von hitzebesténdigen Legierungen, austenitischem,
rostbestandigem Stahl, harten Legierungen und Kohlenstoffstahl mit mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit.

Eine TIAIN PVD-beschichtete Ultra-Feinstkornsorte mit 12 % Kobalt-Anteil. FUr geharteten Stahl bis 62 HRC, Titan,
Legierungen auf Nickel-Basis und rostbestandigen Stahl mit hoher Schnittgeschwindigkeit und mittlerem Vorschub.
Eine hochst verschleifeste Sorte.

Eine verschleiBfeste TIAIN PVD-beschichtete Feinstkornsorte. Fur hitzebestandige Legierungen,
austenitischen, rostbestandigen Stahl, harte Legierungen und Kohlenstoffstahl mit mittlerer bis hoher
Schnittgeschwindigkeit. Besonders widerstandsfahig gegen Kerbverschlei und Aufbauschneidenbildung.

Eine TIAIN PVD-beschichtete Sorte. Zum Frasen von Grauguss, Kugelgraphitguss
und Werkzeugstahl. Erste Wahl bei Kugelgraphitguss.

Eine TiAIN PVD-beschichtete Sorte. Zum Frasen von rostbestandigem Stahl, hoch hitzebestandigen Legierungen
und anderen legierten Stahlen. Fir unterbrochenen Schnitt und zur Schwerzerspanung geeignet.

Eine TIAIN PVD-beschichtete Sorte. Flir die Schwerzerspanung von legiertem Stahl und
Gusseisen. Zeichnet sich aus durch besondere VerschleiBfestigkeit.
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Ein zahes Substrat mit einer hitzebestédndigen MT-CVD-Al2Os-Beschichtung. Zur
Bearbeitung von Grauguss mit hohen Schnittgeschwindigkeiten.

Eine TiCN CVD-beschichtete Sorte. Zum Frasen und Bohren von Stahl, Temperguss und
rostbestandigem Stahl mit mittlerem Vorschub und mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit.

Eine TiCN/TiC/Al203 CVD-beschichtete Mehrlagensorte. Fiir Grauguss und Kugelgraphitguss
mit mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit. Eine hdchst verschleiBfeste Sorte.

Ein z&hes Substrat mit einer Al203 MT-CVD-Beschichtung. Empfohlen flr die Frasbearbeitung mit hoher Schnittgeschwindigkeit.

Ein z8hes Substrat mit einer Kombination aus MT-CVD-Al203 und TiAIN-PVD-Beschichtung. Empfohlen
fUr die Bearbeitung von GG und GGG mit mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit.
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ISCAR - Schneidstoffsorten

Schneidstoffsorten ISO Beschichtungen
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ISCAR - Schneidstoffsorten

Empfehlung

Eine Cermet-Sorte. AuBerst widerstandsfahig gegen Verschlei und plastische Verformung, selbst bei hoher
Schnittgeschwindigkeit und mittlerem Vorschub. Zum Drehen und Frasen mit Vorschlicht- und Schlichtschnittwerten.

Eine unbeschichtete Feinstkornsorte. Flr hoch hitzebestandige Legierungen und
rostbestandigen Stahl mit niedriger bis mittlerer Schnittgeschwindigkeit.

Eine unbeschichtete Hartmetallsorte. Zum Vorschlichten, Schlichten und Vorschruppen von Aluminium,
Gusseisen und rostbestandigem Stahl mit niedriger bis mittlerer Schnittgeschwindigkeit.

Eine unbeschichtete Feinstkornsorte. Fir hoch hitzebestandige Legierungen und
rostbesténdigen Stahl mit niedriger bis mittlerer Schnittgeschwindigkeit.

Eine unbeschichtete Hartmetallsorte. Hauptsachlich zur Bearbeitung von Aluminium mit
mittlerer Schnittgeschwindigkeit bei mittlerem bis groBem Spanquerschnitt.

Eine unbeschichtete Schneidstoffsorte fur die Stahlbearbeitung mit niedrigen Schnittgeschwindigkeiten.

Mit 55 % CBN-Anteil, zum Schlichten von gehartetem Stahl (45 - 65 HRC) in kontinuierlichem Schnitt.

Eine Sorte mit 85 % Anteil Bohrnitrit fr die Frasbearbeitung von Grauguss.

Eine aufgeldtete PKD-Spitze zur Bearbeitung von Aluminium (Si < 12 %), Kupferlegierungen
und zur allgemeinen Bearbeitung von Nichteisen-WerkstUckstoffen.

Aufgeldteter PKD-Schneidstoff mit hoher VerschleiBfestigkeit. Zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit einem
Siliziumanteil von mehr als 12 %. Erste Wahl firr die Frasbearbeitung von Faserverbundstoffen wie CFK und GFK.
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Eine Siliziumnitrit-Sorte zur mittleren Dreh- und Frasbearbeitung. Kann flr unterbrochenen
Schnitt verwendet werden. Hohe Schnittgeschwindigkeit und geringe Vorschibe.




WERKSTOFFUBERSICHT

O Nach DIN / ISO 513 und VDI 3323
CD Zugfestig- Kc1t Harte Werkstoff-
D ISO Werkstiickstoff Eigenschaft  |keit [N/mm?]| [N/mm?] mc® HB gruppe
I || < 0.25 %C Gegluht 420 1350 0.21 125 1
Z >=0.25 %C Gegluht 650 1500 0.22 190 2
| Unlegierter Stahl und < 0.55 %C Vergutet 850 1675 0.24 250 8
O Stahlguss, Automatenstahl
>=0.55 %C Gegluiht 750 1700 0.24 220 4
Vergutet 1000 1900 0.24 300 5)
Z Gegluiht 600 1775 0.24 200 6
) Stahl mit geringen Legierungsanteilen und 930 1675 0.24 275 7
Stahlguss (weniger als 5 % Legierungsanteilen) Verglitet 1000 1725 0.24 300 8
2 1200 1800 0.24 350 9
LIJ Gegluiht 680 2450 0.23 200 10
D— Hoch legierter Stahl, Stahlguss und Werkzeugstahl
D_ Vergutet 1100 2500 0.23 325 1
Ferritisch/Martensitisch 680 1875 0.21 200 12
m Rostbesténdiger Stahl und Stahlguss
(D Martensitisch 820 1875 0.21 240 13
I I Rostbestandiger Stahl Austenitisch 600 2150 0.20 180 14
| ] Ferritisch/Perlitisch 1150 0.20 180 15
Grauguss (GG)
O Peritisch 1350 0.28 260 16
|— Ferritisch 1225 0.25 160 17
Kugelgraphitguss (GGG)
@)) Perlitisch 1350 028 250 18
X Ferritisch 1225 0.25 130 19
Temperguss
C Perlitisch 1420 0.3 230 20
I | | Nicht aushartbar 700 0.25 60 21
Aluminium-Knetlegierung
; Ausgehértet 800 0.25 100 22
<=12% Si Nicht aushartbar 700 0.25 75 23
Aluminiumguss, legiert Ausgehartet 700 0.25 90 24
>12 % Si Hoch hitzebestandig 750 0.25 130 25
>1 % Pb Automatenmessing 700 0.27 110 26
Kupferlegierungen Messing 700 0.27 90 27
Elektrolytkupfer 700 0.27 100 28
Duroplaste, o9
Nichteisen-Werkstiickstoffe Faserkunststoffe
Hartgummi 30
Fe-Basis Gegllht 2600 0.24 200 Bil
Ausgehartet 3100 0.24 280 32
IFtEEn lEEEsEER Gegliht 3300 0.24 250 33
Legierungen
Ni- oder Co-Basis Ausgehartet 3300 0.24 350 34
Gegossen 3300 0.24 320 35
RM 400 1700 0.23 36
Titan- und Ti-Legierungen Alpha+Beta Leg.,
ausgehrtet RM 1050 2110 0.22 37
Gehértet 4600 55 HRC 38
Geharteter Stahl
Gehértet 4700 60 HRC 39
Schalenhartguss Gegossen 4600 400 40
Gusseisen Gehértet 4500 55 HRC 41

[ stanl [ ] Rostbestandiger Stahl [} Gusseisen
B Nichteisen-Werkstiickstoffe  [[] Hoch hitzebesténdige Legierungen  [[] Geharteter Stahl

() Spezifische Schnittkraft fir 1 mm?2 Spanquerschnitt (siehe Seite 467).
(@ Spandickenfaktor (siehe Seite 467).
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WERKSTOFFUBERSICHT USER GUIDE

Harte - Vergleichstabelle

-~ Kpsi| N/mm?2
80| 560

100( 700

120 840

14
300 0| 980

160| 1120

180 1260

400 . 200 | 1400

220| 1540

\ 240| 1680
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260 ( 1820

Brinell Harte (HB)

Zugfestigkeit

280 ( 1960

' 300 | 2100

L 320 | 2240

10 20 30 40 50 60 70

Rockwell “C” Harte (HRC)

‘ Member IMC Group
[ 4 1 [ ]




WERKSTOFFUBERSICHT

™
GemaB VDI 3323
®
7 _ N7
o 41N
m Deutschland GroBbritannien
QI) Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
dp) — Ust 34-2
N ' (S250G1T)
Z 1449 34/20HR;
RSt 34-2 :
D) 1 e 1449 34/20HS; 1449
(S250G2T) 34/20CR; 1449
Z 34/20CS
LLI
al | e St185 Fe 310-0; 1449
an ' (Fe 310-0); St 33 15HR; 1449 15HS
: S235JRG1:;
C 1 A SMDERE 2oy A 10 1.0036 Fe 360 B; 4360-40 B
0] Gr. 36 (Fe 360 B); Ust 37-2
LL S235JR
L 1.0037 T Fe 360 B; 4360-40 B
— SO750R Fe 430 B FN; 1449
dp) 1 A 570 Gr. 40 1.0044 s 43/25 HR; 1449
N (Fe 430 B); St44-2 | 43/05Hs; 4360-43 B
T 1 00ds ssssn 260505
; 1 A 570 Gr.50; A 572 G E295 Fe 490-2 FN; 4360-
Gr50 ' (Fe 490-2); St 50-2 508
E335 Fe 60-2; 4360-55 E;
A 572 Gr. 65 1.0060 i '
- (Fe 590-2); St 60-2 4360-55 C
1 1.0112 P235S 1501-164-360B LT20
_ 1.0114 S235JU; St 37-3 U 4360-40C
1 B o 1501-16;(—)4008 LT
_ 10143 S275J0; St 44-3 U 4360-43C
1 A 573 Gr. 70; A 611 10144 S275J2G3 Fe 430 D1 FF; 4360-
GrD ' (Fe 430 D 1); St 44-3 43 C; 4360-43 D
- 1.0149 S275J0H; RoSt 44-2 4360-43C
1 1.0226 DX51D; St 02 Z 22
040 A 10; 045 M 10;
A 621 Ceen, 1449 4 CR; 1449
1 oo 1.0830 DC 01; St 2; St 12 e
Ust 3 -
A 619 1 0333 S 1449 2 CR;1449 3
(1008) (DCO3G1); Ust 13 CR
ISCAR
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Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
A 34-2 Fe 330; Fe 330 B FU SS 330
A 34-2 NE Fe 330 B FN St2sp; St2ps
A 33 1300 Fe 320 Fe 310-0 St
1311; 1312 FE37BFU AE 235 B; Fe 360 B 16D; 18kp; St3kp
Fe 360 B; 1449 ) STKM 12 A; STKM
E24-2 1311 37/93 HR AE 235 B; Fe 360 B 12 AC
Fe 430 B; Fe 430 AE 275 B; Fe 430 | SM 400 A; SM 400 )
E 28-2 1412 BN BEN B: SM 400 C Stdps; Stdsp
E 36-2 2172 Fe 510 B AE 355 B
A50-2 1550: 2172 Fe 490 24902 104902 SS 490 ST5ps; ST5sp
A 60-2 1650 Fe 60-2; Fe 590 A 590'2;,56 2 SM 570 St6ps; Stésp
AB7AP Fe 360 C AE 235 C
E24-3 Fe 360 C AE 235 C
A 42 AP SPH 265
E 28-3 1414-01 Fe 430 D AE 275 D
e e AE 275 D; Fe 430 | SM 400 A; SM 400
. i : . . ; Fe ; . .
E 28-3; E 28-4 1411; 1412; 1414 (FN); Fe 430 D D1 FF B: SM 400 St4kp; St4ps; Stdsp
(FF)
1412-04 Fe 430 C Fe 430 C
GC 115110 FeP 02 G FeP 02 G
AF 34 C 10; XC 10 C10;1C10 F1511; E151.A S 10C 10
TC 1142 FeP 00; FeP 01 AP 11 SPHD 15 kp
E FeP 02 AP 02 SPCD
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WERKSTOFFUBERSICHT

Nach VDI 3323

Deutschland

\| |/
11\

GroBbritannien

Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
A 621 UStw 23
1.0334
1 (1008) (DD12G1)
A(62)2 1.0335 DD13; Stw 24 1449 1 HR
A 620 e 1449 1 CR; 1449
1 o0m 1.0338 DCO4; St 4; St 14 o OR
1501 Gr. 141-360;
515 Gr. 65; 55 A 414 1.0345 P235GH/H | , :
Gr C: A 442 Gr55 161-400; 154-360
- : 1501 Gr. 164-360;
161-360
055 M 15; 070 M 20;
1 (M) 1020; M 1023 1.0402 C22 1499 22 HS; 1499 2C/2D
22 CS
_ 1020 1.0402 C22 050A20 2C/2D
1 1020; 1023 1.0402 C22 055 M 15; 070 M 20 2C
1501 Gr. 161-400;
151-400 1501 Gr.
1.0425 P265GH/H I 164-360; 161-400
1501 Gr. 164-400;
154-400
1 A27 65-35 1.0443 GS-45 Al
_ 1.0539 S355NH;StE 335
1 1.0545 S355N; StE 355 4360-50E
_ 1.0546 S355NL;TStE 355 4360-50EE
1 1.0547 $355J0H 4360-50C
R 109 5355 NLHTSIE GBS
1 1.0553 $355J0;St 52-3U 4360-50C
- A 633 Gr.C; A 588 1.0562 P355N; StE 355 10l %;2225'490/*
1 1.0565 P355NH; WSLE 355 e ‘22264905 L
- 10566 P3ssNLY; TStE 355 | 120 '2256490A =
Fe 510 D1 FF; 1449
1 1 1.0570 $355J2G3; St 52-3 | 50/35 HRHS: 4360-
50D
9 SMn 28
1213 1.0715 230 M 07
(1SMn30)
ISCAR
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I I & ® N
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
scC FeP 12 AP 12 SPHE 10kp
30 FeP 13 AP 13 SPHE 08kp
ES 1147 FeP 04 AP 04 SPCE 08Ju; JuA
e e SGV 410; SGV 450
A 37 CP: A 37 AP 1331; 1330 ’ ! AS7TRCIRAIl | SGV 480; SPV 450;
360 2 KW Fe 360
SPV 480
2KG
HFa2 1002c;;2xo 25; 1450 C 20; C 21: C 25 1C 22, F112 S20C 20
cC20 1450 020: C21 F112 S220 20
a2 10502;2)(0 23 1450 C 20:C 21:C 25 1C 20F 112 S20C:S22C
F? éga(-) F1£< X\foiego A42RC L A4 | SPV315; SPV 355
A42CPAd2 AP | 143114301432 | 1 TO R0 TR el SG 295: SGV 410; 16K; 20K
' SGV 450; SGV 480
2KG
E 23-45 M 1305
TSE 355-4 2134-04 Fe510B Fe 355 KGN
E 355 R 2334-01 FeE 355 KG AE 355 KG
E 355 FP 2135-01 FeE 355 KT AE 355 KT
TSE 355-3 2172-04 Fe510C Fe510C
2135 Fe 510D FeE 355 KTM
E 36-3 Fe510C
FeE 355 KG N: E o106 FoE 355 KG: FeE | AEE 355 KG: AEE SE';/' gslo 4/;‘080”,' él\g/lo .
355 R/FP: A 510 AP 355 KW 355 DD 190 VA S\ 20008
A510 AP 2106 FeE 355-2
A510 FP 2107-01 FeE 355-3
ot 1. , SM 490 A; SM 490
E36-3E36-4 | 2192 22113;3; 23| y7es 17618 | AF 358 P’FFFe 510 | B smag0C:sM | 17GS: 17G1s
490 YA: SM 490YB
S 250 1912 CFSMn28 | F2111-11 SMn 28 SUM 22
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WERKSTOFFUBERSICHT

.
Nach VDI 3323
e
7 _ 7
a) 4N
m Deutschland GroBbritannien
QI) Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
) 1 1213 1.0715 9 SMn 28 230 M 07
0O 12113 1.0718 9 ShinPo 28
= ' (11SMnPb30)
1 1108; 1109 1.0721 10520 10520
D)
— _ 11108 10722 10 SPb 20
LL] 1 11L08 1.0722 10 SPb 20
al _ 1215 1.0736 9 SMn 36 11SMn3?)
an
9 SMnPb 36
D) 1 12114 1.0737
0T (11SMnPb37)
Q) - 1.0972 S315MC; QStE 300 T™M 1501-40F30
LL
L
O 1 1.0976 S355MC; QStE 360 TM 1501-43F35
N - 1.0082 S460MC; QStE 460 TM 1501-50F45
oC 1 1.0084 S500MC; QStE 500 TM
LL]
; - 1.0986 S500MC; QStE 500 TM 1501 - BOF55
1 1010 11121 CK10; 040 A 10
' (C10E)
_ 1.1121 St 37-1 4360 40 A
CK 15;
1 1015 1.1141 040 A 15: 080 M 15 32C
(C15E)
055 M 15;
1020; 1023 1.1151 C22F; CK 22
(070 M 20)
1 1.2083
_ A572-60 1.8900 StE 380 4360 55 E
1 A36 St 44-2 4360 43 A
_ StE 320-37 1501 160
2 (M) 1025 1.0406 C25 070 M 26
A 537 Cl1: A 414 Gr. ,
2 G A'B12 1.0473 P355GH; 19 Mn 6
080 A 32; 080 A 35;
1035 1.0501 C35 080 M 36; 1449 40
cs
2 1045 1.0503 CF 45; 060 A 47: 080 M 46
' (C45Q) ’

ISCAR




]
I I & ® mm
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
S 250 1912 CF 9 SMn 28 11 SMn 28 SUM 22
F2112-11 SMnPb | SUM 22 L: SUM 23
S 250 Pb 1914 CF 9 SMnPb 28 " L Shioat
10820; 10 F 2 CF10'S 20 F 2121-10S 20
10PbF 2 CF10SPb20 | F2122-10 SPb 20
10 PoF 2 CF 10 SPb 20 10 SPb 20
S 300 CFOMn36 | F2113-12SMn 35 SUM 25
S 300 Pb 1926 CF9SMnPb3s | 2114 ;g SFD
E315D
E355D 2642 FeE 355TM
E 490D 2662 FeE 490 TM
E 560D FeE 560 TM
XC 10 1265 C10:2C10:2C 15| F-1510-C10K | S9CK:S10C 08:10
1300
o , F1110-C 15 K: ,
XC 12: XC 15: XC 18 1370 C15: C 16 BARSENL S 15: S 15 CK 15
2C22; XC 18; XC - C 200 25 F1120.0o5K | S20CiS20CK; S 2
25 22C
2314
2145 FE90KG S25C
NFA 35-501 E 28 1411
1421
1025 C25:1C25
20-400 M 1306
, SGV 410; SGV 450;
A 52 CP 2101; 2102 Fo E 355-2 A52RCI RAI e
1G85 AFB5C 35 | s0. 1550 C35:1C35 F113 $35C 35
XC 38
XC A2 H1TS 1672 C 43: C 46 S45C 45
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WERKSTOFFUBERSICHT

I
Nach VDI 3323
®
; - Sy
a) 4N
m Deutschland GroBbritannien
QI) Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
D 2 1040 1.0511 C40 080 M 40
= 2 A27 70-36 1.0551 GS-52 A2
D) _ A148 80-40 10553 GS-60 A3
Z Fe 510 D2 FF: 1501
0G4 ,
LL] 2 A738 1.0577 5366J2G Gr.224-460; 1501 Gr.
al
> 1140 1.0726 35520 212 M 36 8M
0 2 1146 1.0727 405 20
@) ' (46S20)
L
T 1035; 1041 1.1157 40Mn4 150 M 36 15
@) 2 1025 1.1158 C25E; CK 25 (070 M 25)
|(7) _ 1536 1.1166 34Mn5
X 2 1330 1.1170 28Mn6 (150 M 28) 14A
oC ' (150 M 18)
LL]
; _ 11178 C30E: CK 30 080M30
2 1035 1.1180 C35R; Cm 35 080 A 35
080 A 35;
1035; 1038 1.1181 C35E; CK 35
(080 M 36)
080 A 35:
1035 1.1181 C35E; CK 35
2 (080 M 36)
1035 1.1183 Cf 35 080 A 35
' (C35G)
2 1042 1.1191 GS- Ck 45 080 A 46
- 1049; 1050 1.1206 C50E; CK 50 080 M 50
Cf 53;
2 1050; 1055 1.1213 070 M 55
(C53G)
- 4520 1.5423 29Mo4 1503-245-420
A 516 Gr.70; A 515
r. 70; r.F; . 5GH; 17 Mn 5 r.
3 Gr. 70; A 414 GrF; A 1.0481 P295GH: 17 Mn 4 1501 Gr. 224
414 GrG
ISCAR
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Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
1.C 40; AF 60 C 40 C40; 1 C 40 F114.A
1674 C 50 1C 50
280-480 M 1505
320-560 M 1606
A52 FP 2107 A 52 RB Il; AE 355 D
35MF 6 1957 F210.G
45 MF 4 1973
35M5; 40M 5 40G
2 C 25: XC 25 C25 F1120 - C 25K S$25C;528C 25
TO.B SMn 433 H
20 M 5; 28 Mn 6 C 28 Mn 28 Mn 6 SCMn 1 30G
XC 32 C 30 230
3C 35; XC 32 1572 F1135-C 35 K-1
2e 32;8ch 132; A 1550; 1572 C35 F1130-C 35 K S350 35
XC 38 1572 036 S35C
XC38H1TS 1572 C36;C 38 S35C 35
XC 45 1660 C45 F-1140
2 C50; XC 48 H 1;
G 50 1674 C 50 50
XC 48 HTS 1674 C 53 S50C 50
16 Mo 5 KG; 16 Mo SB 450 M: SB 480
o KW F.2602- 16 Mo 5 7
Fe 510 KG; Fe 510
KT: Fe 510 KW Fe . ,
A 48 CP; A 48 AP 510-2KG; Fe 510- | A47RCLRAN | SG 365 SGV 410 14G2

2KT, Fe 510-2KW;
FeE 295

SGV 450; SGV 480
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WERKSTOFFUBERSICHT

T
Nach VDI 3323
®
; — 7
) NN
m Deutschland GroBbritannien
QI) Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
Cf) 060 A 47; 080 M 46;
1043 1.0503 C35 1449 50 HS, 1449
O 50 CS
% 3 1074 1.0614 C76D;D75-2
Z 1086 1.0616 Cc86D; D852
LU 3 1095 1.0618 C92D; D952
& 1036; 1330 1.1165 30Mn5 120 M 36,
:) ' ’ (150 M 28)
(D 3 1335 1.1167 36Mn5 150 M 36
-
) 060 A 40; 080 A 40;
Q 3 1045 1.1191 C45E; CK 45 080 M 46; 060 A 47
L] - 1049 1.1201 C45R; Cm 45 080 M 46
3 1.7242 18 CrMo 4
_ A 387 Gr. 12 Cl 1.7337 16 CrMo 4 4
3 1.7362 12 CrMo 19 5 3606-625
_ A572-60 17 MnV 6 436055 E
4 1055 1.0535 C55 070 M 55
060 A 62; 1449 HS;
4 . 10603 o7 080 A 67; 1449 70
HS
_ 1074: 1075 1.0605 c75 1449 80 HS
4 1055 1.12083 C55E; CK 55 060 A 57; 070 M 55
_ 1055 1.1209 C5H5R; Cm 55 070 M 55
4 1060; 1064 1.1221 CB0E; CK 60 060 A 62 43D
Ck 67;
1070 1.1231 060 A 67
(C67E)
CK 75;
4 1074; 1075; 1078 1.1248 060 A 78
(C75E)
1086 1.1269 CK 85
’ (C85E)
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Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
1 C 45; AF 65 C 45 1672; 1650 C45;1C45 F114 S45C 45
XC 75
XC 80 C 85
XC 90
F.8211-30 Mn 5; . 27ChGSNMDTL
S5 MS 18311-AM 30 Mn 5 | SMn 433 H; SCMn 2 30GSL
F. 1203-36 Mn 6; F. ssmN 438 ,
40M5 2120 8212-36 Mn 5 H): SCMn 3 35G2; 35GL
2 C 40; XC 42 H 1 C 40 S40C
2C 45, XC 42 H 1; . F1140-C 45 K; .
XG 45 XG 48 H 1 1672 C 45; C 46 F1149-C48 K S45C;S48C 45
3C 45, XC 42 H 1; F.1145-C 45K-1;
XC 48 H 1 1660 C45 F1147C 48 K-1 S50C
A 18 CrMo 4 5 KW 15ChM
Z10CD 5.05 16 CrMo 20 5
NFA 35-501 E 36 2142
1 C 55; AF 70 C 55 1655 C551C55 S$55C 55
1 C 60; AF 70 C 55 C 60; 1 C 60 S588C 60(G)
XC 65 ce7
© 75 75
2C 55, XC55H 1 1655 C 55 F.1150-C 55 K S$55C 55
3C55; XC55H 1 ©f55 F.1155-C 55K-1
2C60; XC 60 H 1 1665; 1678 C 60 S58C 60; 60G; 60GA
XC 68 1770 C70 65GA; 68GA; 70
XC 75 1774 C75 75(A)
XC 90 C90 85(A)
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WERKSTOFFUBERSICHT

.
Nach VDI 3323
®
7 — N7
a) 4N
m Deutschland GroBbritannien
QI) Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
Ck 101
D 4 1095 1.1274
2 (C101E)
Z _ W12 1.1663 C125W
D A
Z E360
LL] 1.0070 e Fe 690-2 FN
al 2
al 5 1.7238 49 CrMo 4
= 5 17701 31 Gy
A 284 GrD; A 573 ,
(L-E Gr58; A 570 Gr 36; S03500G3 Fe 360 D1 .FF, 1449
6 , 1.0116 37/23 CR; 4360-
e A570 Gr C; A 611 (Fe 360 D 1); St 37-3 0D
O Gr.C
I(T) 5120 1.0841 St 52-3 150 M 19
¢ 6 9255 1.0904 55Si 7 250A53 45
C 9254 1.0904 558i7 250 A 53
g 6 9262 1.0961 60SiCr7
mEm - 12087 00018 aLs
6 L1 1.2108 90 CrSi 5
_ L2 1.2210 115CrV3
6 1.2241 51Crv4
e | 12911 40 G 7
6 4135 1.2330 35 CrMo 4 708 A 37
_ 1.2419 105WCr6 105WC 13
6 01 1.2510 100 MnCrw 4 BO1
T 12502 50T osi
6 St 1.2550 B0WCHV7
mE 1218 SENGMOVS
6 L6 1.2721 50NiCr13
_ o) 1.0842 90MnCrV8 BO2
6 E 50100 1.3501 100 Cr 2
_ 52100 1.3505 100Cr6 28135; 535 A 99 31
6 1.5024 46Si7
mE s 15025 stsi
6 9255 1.5026 558i7 251 a 58
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Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
XC 100 1870 C 100 F-5117 SUP 4
Y2 120
2203
A70-2 1655 Fo70-2: Fe690 | A 690'2;56 6e2
51 CrMoV 4
Fe 360 D1 FF; Fe , e
E 24-3; E 24-4 1312;1313 | 360 CFN; FedpoD | AE 299 D:Fe 360 St3kp; St3ps; Stasp;
D1 FF 16D
FF: Fe 37-2
20 MC 5 2172 Fe 52 F-431
5657 2085 55518 56Si7
5557 2090
60SC6 60SICr8 60SiCr8
Y100C6 100016
2092 105WCR 5
1003 107CrVaKU
35 cRmO 8 KU
34CD 4 2234 35CrMod 34CrMo4 SCM435TK
105WC13 2140 10WCr6 106WCr5 ChWG
8MO 8 2140 10WCr6 105WCr5 SKS3H
2710 45 WCrV8 KU A5WCrSi8 5ChW25F
55WC20 2710 58WCroKU
55NCDV7 F520.8 SKT4 5ChNM
55 NCV 6 2550 £-508
90 MV8
100C6 2258 100016 F1310 - 100 Cr 6 SUJ2 SchCh 15
481, Y 467,46 F. 1451 - 46 81 7
SI7
51S7:518i7 2090 48Si7:50Si 7 F1450-50 Si 7
5557 2085; 2090 55 Si 7 F1440 - 56 Si 7 5552
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WERKSTOFFUBERSICHT

.
Nach VDI 3323
e
7 _ N7
a) 4N
m Deutschland GroBbritannien
QI) Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
%) _ 9260 1.5027 60Si7 251 A 60; 251 H 60
N 6 9260 H 1.5028 65Si7
Z _ 1.5120 38 MnSi 4
— 6 A 204 GrA; 4017 1.5415 16Mo3; 15 Mo 3 1503-243 B
LL]
oC 6 A 350-LF 5 1.5622 14Ni6
& _ 3415 1.5732 1 Nilcr10
O 6 3310; 3314 1.5752 14NilCr14 655M13 36A
— _ 1.6587 17CrNiMo6 820A16
ci) 6 1.6657 14NiCrMo134
o _ 5015 1.7015 15Cr 3 523 M 15
LL 6 5132 17033 34Cr4 530A32 188
; _ 5140 1.7035 41C r4 530M40 18
6 5140 1.7045 42Cr41 530 A 40
_ 5115 1.7131 16MnCr5 527 M 17
6 1.7139 16MnCr5
mE - 17176 so0rs 527 A60 i
6 4135; 4137 1.7220 34CrMo4 708 Aa 37
_ 4142 1.7223 41CrMo4
6 4140 1.7225 42CrMo4 708 M0
e | 17208 SENCHoveG: e o
6 1.7262 15CrMo5
e 17921 20 moch
6 ASTM A182 F12 1.7335 13CrMo4 4 1501-620Gr27
a 182'FF1112; ol 1.7335 13 CrMo 4 4 1 501 620 Gr. 27
1501-622gR31;
6 ASTM A 182 F22 1.7380 10CrMo9 10 1501-6229R45
A182 F22 1.7380 10 CrMo 9 10 1501-622
6 1.7715 14MoV6 3 1503-660-440
ISCAR
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Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
60S 7 60 Si 7 F. 1441 -60Si 7 60S2

60S7 50 P 7; SUP 6
15D 3 2912 11%’\,\/;%%}5\/(\;/; F. 2601 -16 Mo 3
p— G20Mo5; G 22 SCPH 11
Mo5
16N6 14Ni%%14'\” F.2641 - 15 Ni 6
14 NC 11 16NiCr11 15NiCr11 SNC415(H)
12NC15 SNC815(H)
18NCD6 14NiCrMo13
14NiCrMo131
12C3 SCra15(H) 15Ch
32C4 34Cr4(KB) 35Cr4 SCr430(H) 35Ch
42C4 41Cr4 42Cr4 SCr440(H)
42C 4TS 2245 41Cr4 42Cr4 SCr440
16 MC 5 2511 16MnCr5 16MnCr5
2127
55C3 2253 SUP9(A) 50ChGA
35CD 4 2234 35ChM
41CrMo4 42CrMo4 SNB 22-1 40ChFA
42CD 4 2244
2512 653M31
12CD 4 2216 12CrMo4
2625
14CrMo4 5 14CrMo45
15CD 4.5 2216 12CrMo4 SCM415(H) 12ChM; 15ChM
12 0D 9.10 2018 s, TUH
13MoCrV6
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WERKSTOFFUBERSICHT

T
Nach VDI 3323
®
7 — 7
o 41N
m Deutschland GroBbritannien
QI) Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
N _ A355A 1.8509 41CrAIMo 7 905 M 39 41B
() e Fe 360 B FU; 1449
= 7 A570.36 1.0038 27/23 CR; 4360-
) (Fe 360 B); RSt 37-2 08
Z _ 3135 15710 36NICr6 640A35 111A
& 7 15755 31 NiCr 14 653 M 31
2l _ 8620 1.6523 2 NiCrMo2 805M20 362
&) 7 8740 1.6546 40 NiCrMo 22 311-Tyre 7
5 _ 4340 1.6565 40NICrMo6 817 M 40 24
L 7 4130 1.7218 25CrMo4 CDS 110
8 7 | 17738 24 OOV 55
— 7 1.7755 GS-45 CrMOV 10 4
o 18070 21 OIS 1
0 8 C45W 1173 C45W3
LL]
; 4142 1.2332 47 CrMo 4 708 M 40 19A
A128
8 1.3401 G-X120 Mn 12
A
_ 3435 1.5736 36 NiCr 10
8 9840 1.6511 36CrNiMo4 816M40 110
_ 1.7361 32 CeMo12 722 M 24 40B
8 6150 1.8159 50 CrV 4 735 A 50 47
s 116 5.0
8 1.8515 32 CrMo 12 722 M 24 40B
_ 1.8523 39CrMoV13 9 897M39 40C
9 1.4882 X 50 CrMnNiNoN 21 9
e | 1564 a5 icr 18
9 31 NiCrMo 13 4 830 m 31
A 619 1.0347 DCOS; RRSE: RRSt 13 | 1449 z%g; [
M 1015; M 1016; M 080 M 15; 080 M 15;
10 1017 sl vle 1449 17 CS
1.0723 156.522; 15 S 20 210 A 15, 210 M 15

ISCAR
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AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
40 CAD 6.12 2940 41CrAIMo7 41CrAIMo7
AE 235 B FN; AE
E 24-2NE 1312 Fe 360 B FN 235 B FU; Fe 360 B St3ps; St3sp
FN; Fe 360 B FU
35NC6 SNC236
18 NC 13
20 NCD 2 2506 20NiCrMo2 20NiCrMo2 SNCM220(H) 20ChGNM
40NiCrMo2(KB) 40NiCrMo2 SNCM240 38ChGNM
35 NCD 6 2541 35NICrMo6(KB) SNCM 447 38Ch2N2MA
25CD 4 2225 25CrMo4(KB) 55Cr3 SCM420; SCM430 20ChM; 30ChM
20 CDV 6 21 CrMoV 5 11
35 NiCr 9
XC 48
42CD 4 2244 42CrMo4 42CrMo4 S(S(',\)/l
F. SCMnH 1; SCMn
Z120M 12 2183 GX120Mn12 8051-AM-X120Mn12 H 11 110G13L
30 NC 11
40NCD3 36nIcRMO4(KB) 35NiCrMo4 SUP10 40ChN2MA
30CD 12 2240 30CrMo12 F124.A
50CrVv4 2230 50CrVv4 51CrV4 50ChGFA
30CD 12 2240 32CrMo12 F124.A
36CrMoV12
Z 50 CMNNb 21.09
2534 f-1270
E Fep 02 AP 02 08JU
AF 37 C12; XC 18 1350 C15;C16;1 C 15 F111 S15C
1922 F.210.F SUM 32
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WERKSTOFFUBERSICHT

LLI
& Nach VDI 3323
% - S
| 4N
m Deutschland GroBbritannien
Z
T Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
o Bl o + 2080 K2100r 1 03
N 10 420 1.2083 X 42 Cr13
Z 1.2085 X 33 CrS 16
D) 10 12162 21 MnCr 5
Z _ L2 1.2210 115Cr V3
H_J 10 1.2311 40 CrMnMo7
al _ P20+S 1.2312 40CrMnMosS 8.6
D 10 1.2316 X36CrMo17 X38CrMo16
% _ H 11 1.2343 x 38 CrMoV 5 1 BH 11
LL 10 1.234 X 38 CrMoV 5 1
6 _ H13 1.2344 X 40 CrMoV 5 1 BH 13
— 10 A2 1.2363 X100 CrMoV 5 1 BA 2
(i) _ 1.236 X 100 CrMo V5-1
0 10 D2 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 BD2
LL =
; 1.238 X 155 CrvMo 12 1
10 HNV3 1.2379 X210Cr12G BD2
D4
06 1.2436 X210 Crw 12 BD6
1.244 X210 Crw 12
_ o) 1.251 100 MnCrw 4 BO 1
10 H 21 1.2581 X30WCHV 9 3 BH 21
_ 1.2601 X 165 CrMoV 12
10 H12 1.2606 X 37 CrMoW 5 1 BH 12
_ 1277 X 45 NiCMo 4
10 02 1.284 90 MnCrV 8 BO 2
_ D3 1.3343 S 6-5-2 BM2
10 ASTM A353 1.5662 X8Ni9 1501-509; 1501-510
_ ASM A353 15662 XeNi9 502-650
10 2517 1.568 12Ni19 12Ni19
_ 2515 1.5680 12Ni 19
10 1713 16 MnCr 5
_ 1.276 X 19 NiCrMo 4
11 1.3202 S 12-1-4-5 BT 15
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Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
Z200C 12
740 C14 2314 SUS 420 J 2
Z35V CD 17.S
20 MC 5
100 C3 107 CrV3 KU F.520 L
40 CMD 8 35 cRmO 8 KU
40CMD8S
Z38CDV 5 X 37 CrMoV 5 1 KU 4Ch5MFS
Z38CDV5 X 37 CrMoV 51 KU
Z 40 CDV 5 2242 X40CrMoV511KU F-5318 SKD61 4Ch5MF1S
Z 100 CDV 5 2260 X100CrMoV51KU F-5227 SKD12
Z 160 CDV 12 2310 X165CrMoW12KU X160CrMoW12KU SKD11
X 1565 CrVMo 12
Z 160 CDV 12 1KU
Z160CDV12 2736
Z200CD 12 2312 X215CrW 12 1 KU F-5213
90 MnWRrV5 95MnWCr 5 KU 95 MnCrW 5
Z 30 WCV 9 X30WCrV 9 3 KU F-526 SKD5 3Ch2W8F
2310
Z 35 CWDV 5 X 35 CrMoW 05 KU F.537 5ChNM
45 NCD 16 40 NiCrMoV 8 KU
90 MV 8 90 MnVCr 8 KU
Z7200C12 2715 X210Cr13KU X210Cr12 SUH3 R6M5
14 Ni 6 KG; 14 Ni .
6 KT XBNIO9
9 Ni X10Ni9 F-2645 SLINGOE=)
Z18N5
Z18N5
16 MC 5
HS 12-1-5-5 12-1-5-5
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WERKSTOFFUBERSICHT

T
Nach VDI 3323
®
7 p— I
a) 4N
m Deutschland GroBbritannien
QI) Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
N _ 1.3207 S 10-4-3-10 BT42
% 11 T15 1.3243 S 6-5-2-5
D)
— 1.3246 S 7-4-2-5
LLI
& 11 1.3247 $2-10-1-8 BM 42
&) _ M 42 1.3249 S 2-9-2-8 BM 34
(L-E 11 T4 1.3255 S 18-1-2-5 BT 4
o NN 1.3043 56:5:2 B2
|(7) 11 M7 13348 $2-9-2
= B P S 180+ o7 1
LL] 11 HNV 3 1.4718 X45CrSi 9 3 401845 52
; _ 422 1.4935 x20 CrMoWV 12 1
12 403 1.4000 X6Cr13 403517
12| 14001 e
12 (4109) 1.4001 X7 Cr13 4035 7)
_ 405 1.4002 XBCrA12 405817
12 405 1.4002 X6 CrAl 13 405 S 17
_ 416 1.4005 X12CrS 13 416 S 21
12 410; CA-15 1.4006 (G-)X10Cr 13 410821 56A
aa  w raots eort? 25017
12 430 1.4016 X6 Cri7 430S 15 60
_ 1.4027 G-X20Cr14 420029
12 420 1.4028 X30 Cr 13 420 S 45
_ 1.4086 G-X120Cr29 452C11
12 430 F 1.4104 X12CrMoS17 4205 37
i e 4112 100 Gl 18
12 434 1.4113 X6CrMo 17 434 S 17
_ 1.4340 G-X40CrNi27 4
12 $31500 1.4417 X2CrNiM0Si19 5
331500 1.4417 X2 CrNoMoSi 18 5 3
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AFNOR ss UNI UNE JIS GOST
Z130WKCDV
ey 06'(?25'05'04' 2723 HS 6-5-2-5 6-5-2-5 SKH55 REMBKS
Z110 WKCDV
07-05.04 7-4-2-5 HS 7-4-2-5 M 35
Z110 DKCWV
09-08.04 2-10-1-8 HS 2-9-1-8 M 41
2-9-2-8 R6MS5
Z 80 WKCV 18-05-
04-0
Z 85 WDCV 2722 HS 652 F-5604 SKH 51
e D%\va B0t 2782 HS292 F-5607
Z 80 WCV 18-4-01 R18
Z45CS9 X45CrSi8 F322 SUH1 40Ch9Ss2
Z6C13 2301 X6Cr13 F3110 SUS403 08Ch13
F8401 08Ch13
Z8C13 2301 08Ch13
Z8CA12 XBCrAI13
Z6CA13 2302 XBCrAI13
Z11 CF 13 2380 X12 CrSC13 F-3411 SUS 416
710 C 13 2302 X12Cr13 F.3401 SUS410 12Ch13
430515 2320 X8Cr17 F3113 12Ch17
Z8C17 2320 X8Cr17 F3113 SUS430 12Ch17
Z20C13M 20Ch13L
Z30C 13 2304 20Ch13
Z10CF 17 2383 X10CrS17 F3117 SUS430F
Z8CD 17.01 2325 X8CrMo17 SUS434
2376
2376
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WERKSTOFFUBERSICHT

Nach VDI 3323

Deutschland

\| |/
211\

GroBbritannien

Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
12 1.4418 X4 CrNiMo16 5
_ XM 8; 430 Ti; 439 1.4510
12 430t 1.4510 X6 CrTi 17
_ 1.4511 X6 CrNb 17
12 400 14512 ifzg;::;); LW 19; 409 S 19
_ 1.4720 X20CrMo13
12 405 1.4724 X10CrA113 403817
_ 430 1.4742 X10CrA118 439515 60
12 HNV6 1.4747 X80CrNiSi20 443365 59
_ 446 1.4749 x18 cRn 28
12 446 1.4762 X10CrA124
_ EV 8 1.4871 X 53 CrMnNiN 21 9 349 S 54
12 302 x12 CrNi 18 9 302 S 31
_ 429 X10 CrNi 15
13 420 1.4021 X20Cr13 420837
_ 420 1.4031 X40 Cr 13
13 1.4034 X46Cr13 420 S 45
_ 431 1.4057 X20CrNi172 4315829 57
13 CAB-NM 1.4313 G-X4 CrNi 13 4 425 C 11
_ 1.4544 S. 524; S. 526
347 531;2S.130;
13 348 1.4546 X5CrNiNb 18-10 2S.143;28. 144;2
S. 145; S.525; S.527
_ 1.4922 x20cRmV12-1
13 1.4923 X22 CrMoV12 1
14 304 1.4301 X5 CrNi 18 9 304 S 15
14 303 1.4305 X10 CrNiS 18 9 303 S 21 58M
14 304L 1.4306 X2CrNi18 9 304512
14 304L 1.4306 X2 CrNi 18 10 304 S 11
14 CF-8 1.4308 X6 CrNi 18 9 304 C 15 58E
14 301 1.4310 X12CrN i17 7 301 S 21
14 304 LN 1.4311 X2 CrNiN 18 10 304 S 62
14 1.4312 G-X10CrNi18 8 302025
14 305 1.4312 X8 CrNi 18 12 305519




[
1l = ® N
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
Z6CND16-04-01 2387
Z4CT 17 X6 CrTi 17 F.3115 -X 5 CrTi 17 SUS 430 LX 08 Ch17T
Z4CT17 08Ch17T
Z4CNb 17 X6 CrNb 17 F.3122-X 5 CrNb 17 SUS 430 LK
Z3CT12 X6 CrTi 12 SUH 409
Z10C13 X10CrA112 F.311 10Ch13SJu
Z10CAS18 X8Cr17 F3113 SUS430 15Ch13SJu
Z80CSN20.02 X80CrSiNi20 F.320B SUH4
Z10CAS24 2322 X16Cr26 SUH446
Z 52 CMN 21.09 X53CrMnNiN21 9 SUH35, SUH36 55Ch20G9AN4
Z 10 CN 18-09 2330
720C13 2303 14210 20Ch13
Z40C 14 2304 40Ch13
740 C 14 X40Cr14 F.3405 SUS420J2
Z 15 CN 16.02 2321 X16CrNi16 F.3427 SUS431 20Ch17N2
Z 4 CND 13-04 M 2385 (G)XBCrNI304 SCS5
X 6 CrNiTi 18 11 08Ch 18N12T
X 6 CrNiNb 18 11
2317 x20cRmOnl 12 01
Z5CN 18.09 2332; 2333 08Ch18N10
Z 8 CNF 18-09 2346 X10CrNiS18.09 F.3508 SUS303 30Ch18N11
Z2CrNi18 10 2352 x2¢cRnl18 11 F.3503 SCS19
Z 3 CN 19-11 2362 X2CrNi18 11
Z6CN18-10M 2333 SUS304L
Z12 CN 17.07 2331 X2CrNi18 07 F.3517
Z?2 CN18.10 2371 X2CrNiN18 10 SUS304LN
Z10CN18.9M 10Ch18N9L
10Ch18N9L

Member IMC Group
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WERKSTOFFUBERSICHT

Nach VDI 3323

— 7

4N
Deutschland GroBbritannien
Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
14 304 1.4350 X5CrNi18 9 304815 58E
14 S32304 1.4362 X2 CrNiN 23 4
14 202 1.4371 X3 CrMnNiN 188 8 7 284S 16

X5CMiMo 17 122; | 316513316817,
14 316 1.4401 , 316 S 19; 316 S 31;
(X4 CrNiMo 17 -12-2) et

X2 CrNiMo 17 13 2; g}g 2 ug glg g ;3
LS S16L 14404 (X2 CiNiMo 17-12-2); GX | 5153 49+ & 537 216

2CiNiMoN 18-10 | "5 15 T75: 5. 161

14 S16LN 1 2406 X2 CrNiMoN 17 12 2; 15 B 515 6 65
' (X2CrNiMoN 18-10) '
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GX 5 CrNiIMoN 7 12 2: 316 C 16
L5 CF-8M 14408 G-X6CrNiMo 1810 | (LT 196); ANC 4 B
14 1.4410 G-X10CrNiMo18 9
14 316 Ln 1.4429 X2 CrNiMo 17 -13-3 316 S 62

316 S 11; 316 S 13;
14 316L 1.4435 X2 CrNiMo18 14 3 316 S 14; 316 S 31;
LW 22; LWCF 22

14 316 1.4436 X5 CrNiMo 1713 3; 3;?68 s1 233:—\?\/8231 |
(X4CRNIMO 17-13-3 Wors

14 317L 14438 X2 GrNMo 18 16 4; 317 S 12
: (X2CNiMo 18-15-4)

14 (s31726) 1.4439 X2 CrNiMoN 17 13 5

14 1.444 X 2 CrNiMo 18 13

14 317 1.4449 X5 CrNiMo 17 13 3 317 S 16
X 4 CrNiMo 27 5 2;

14 329 1.4460

(X3CrNIM027-5-2)

14 329 1.4460 X8CrNiMo27 5

ISCAR




]
I I & ® mm
Frankreich Schweden Italien Spanien Japan Russland
AFNOR SS UNI UNE JIS GOST
76CN18.09 2332 X5CrNi18 10 F.3551 SUS304
72 ON 23-04 AZ 2307
7 8 CMN 18- 08-05
73 CND 17 -11-01:
Z6CND 17-11: 26 .
CND 17-11-02: 2 7 2347 X 5 CrNiMo 17 12 F'353‘11'7X 152?'\“”'0 SUS 316
CND 17-11-02: 2 7
CND 17-12-02
Z2CND 17-12: Z
2 CND 18-13: 73 .
OND 17-11-02; 23 y343 X2 Cilio 17 12; | F30%8 X2 OmMo -
CND 17-12-02 FF: Z G-X2 CNIMo 19 11 | ] a8 o2 2
3 CND 18-12-03; Z
3CND 19.10 M
72 CND 17-12 AZ X 2 CrNiMoN 17 12 F'3542;>; f ZC;N'MON SUS316LN 07 Ch 18N
F.8414-AM-X 7
2343 SNiVD 2010 SCS 14 10G2S2MSL
Z5CND20.12M 2308
72 CND 17-13 Az 2375 X 2 CrNiMoN 17 13 F'3543;>; f ggN'MON SUS 316 LN
7 3 OND 17-12-03; . F.3533-X 2 CrNiMo
3 OND 18.14.08 2375 X2CrNiMoN 17 13 7130 SUS 316 L 03 Ch 17N14M3
76 CND 18-12-03; 0343 X 5 CrNiMo 117 13; 1F7'315243§'X,§3%g;'f‘;'<°5 .
77 CND 18-12-03 X8cRNIMO 1713 | /o "
7 2 CND 19-15-04; . £.3539-x 2 cRNIMO
e 15,1504 2367 X2CrNiMo18 16 e SUS317L
7 3 CND 18-14-06
AZ
X 5 CrNiMo 18 15 SUS 317
, F.3309-X 8 CrNiMo
(ZZ%CCNN% 225;‘_%2122) ' 2324 17122, F3552-X8 | SUS 329 J 1
CrNiMo 18 16 4
2304
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WERKSTOFFUBERSICHT

T
E—) Nach VDI 3323
7 _ S
a) AN\
11 Deutschland GroBbritannien
LL
Z
QI) Gruppe-Nr. AISI/SAE Werkstoff DIN BS EN
@)
() 14 1.4462 X2CrNiMoN22 5 3 318513
Z
D)
Z 14 1.4500 G-X7NICrMoCUND25 20
LL]
an
14 17-7PH 1.4504 3165111
an
D) .
0 14 443 444 1.4521 X2CrMoTi18-2
LLII: 14 UNS N 08904 1.4539 X1NICrMoCuN25-20-5
@) 14 ON-7M 1.4539 (G-X1 NiCrMoCu 25 20 5
—
(i) 3218 31: 321 S 51
0 14 321 1.4541 Z 6 CrNiTi 18-10 (1010; 1105); LW 24;
L] LWCF 24

X5 CrNiCuNb 17 4;

14 630 14542 (X5 CrNiChNb 16-4)

14 15-5PH 1.4545 77 CNU15.05

14 S31254 1.4547 X1 CrNiMoN 20 18 7

14 347 1.4550 X6 CrNiNb 18 10 347 S 17 58F
14 1.4552 G-X7CrNiNb18 9

14 17-7PH 1.4568 3165111

14 316tTi 1.4571 X6 CrNiMoTi 17 12 2 320 'S 31

14 316 Ti 1.4571 x 6 CrNiMoTi 17 12 2 320 S 31 58J
14 1.4581 G-X 5 CrNiMoNb 318 C 17

14 318 1.4583 X 10CrNiMoNb 18 12 303 S 21

14 1.4585 G-X7CrNiMoCuNb18 18

14 1.4821 X20CrNiSi25 4

14 1.4823 G-X40CrNiSi27 4

14 309 1.4828 X15CrNiSi20 12 309 S 24 58C
14 309S 1.4833 X6 CrNi 22 13 309S 13

14 3108 1.4845 X12 CrNi 25 21 310824

14 321 1.4878 X6 CrNiTi 18 9 321520 588
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